EMPLEADOS EN
TODO EL MUNDO

V 4
G U l A D E CONOZCA LA PROTECCION
FRENTE A RIESGOS MECANICOS

4
P Ro l ECC | o N En noviembre de 2016 se actualizaron los estan-

dares internacionales en materia de pruebas
FRENTE AL co RTE frente a riesgos mecanicos. El mercado detecté la
necesidad de mejorar debido a las limitaciones de
la evaluacién de equipos de proteccién, que habia
quedado desfasada:

INSTALACIONES DE PRODUCCION EN
TODO EL MUNDO

58

PATENTES

100% f’»ﬁgﬂiﬁ'ﬂE INNOVACION
fabricacién 70 ANOS

integrada

> 6,000

Los estdndares antiguos tenian mas de 12 afios de antigledad

mmm ANSI/ISEA 105-16 (EN 388: 2003 y ANSI/ISEA 105-05)

s US Los fabricantes de EPI han desarrollado materiales
y fibras con mayor resistencia a los riesgos mecanicos,

y actualmente se utilizan mas que nunca.
En ocasiones, la prueba Coup ofrecia un informe sobrestimado
del nivel de corte porgue se desafilaba la cuchilla circular al

realizar pruebas con fibras mas resistentes.

P U FDE N |—| AC E R Por lo tanto, se han introducido importantes cambios en las normas

- para que los organismos notificados puedan evaluar e identificar
uropa 2 . . o . .
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riesgos mecanicos. Como cada vez mas fabricantes de EPI
muestran los nuevos pictogramas de la norma en sus productos,
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Esta guia le ayudara a conocer los cambios en los
nuevos estandares y le permitird tomar mejores
decisiones sobre las necesidades de proteccién
frente al corte. Se explican las pruebas, cémo leer
los resultados del guante y qué nivel de corte

Jlb dl
SHIWA SHI WA necesita para sus actividades.
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DESCUBRA NUESTRAS NOVEDADES EN GUANTES
DE PROTECCION FRENTE A CORTES

DURACO I EN 5882018 DURACOI EN 3882016 DURACOI| EN 3882016
4 4 4
5 6 4X42C 5 6 w 4X42C 5 6 x 4X42C
Recubrimiento de espuma de poliuretano Recubrimiento de poliuretano blanco - v Forro sin recubrimiento de disefio DURAC il
reforzado con HPPE

reforzado sobre forro de disefio DURAC il
reforzado con HPPE

sobre forro de diseno DURAC il reforzado
con HPPE

« Destreza y tacto éptimos

* El color claro ayuda a identificar la suciedad y
la contaminacion

* Excelente libertad de movimiento en toda la
mano

e Las costuras no irritan al entrar en contacto

con la piel

* El recubrimiento de espuma de PU ofrece una
buena proteccioén frente a aceites y abrasiones

* La ventilacion porosa en el recubrimiento
permite que las manos transpiren

 Las propiedades duraderas del PU no
se desprenden ni cambian de forma en
temperaturas calidas o frias

» El dorso transpirable reduce la sudoracion y

mantiene las manos secas

* El color claro ayuda a identificar la suciedad y
la contaminacion

* El recubrimiento de PU reforzado ofrece
mayor destreza y abrasion en comparacion
con el PU tipico

« Excelente flexibilidad y destreza para un
manejo preciso

« El dorso sin recubrimiento reduce la
sudoracion y mantiene las manos secas

DURACOIl EN 388:2016

576

Espuma de nitrilo sobre recubrimiento con
bafo de nitrilo % y sobre forro de diseno
DURACO il reforzado con HPPE

* El recubrimiento de espuma de nitrilo protege
la mano de aceites y abrasiones sin dejar de ser
transpirable

* Buena resistencia a abrasiones, pinchazos y
muescas en los dedos vy la palma

* Agarre éptimo en condiciones humedas y

DURACO I

577

Espuma de nitrilo sobre recubrimiento
totalmente banado en nitrilo y sobre forro
de disefio DURAC il reforzado con HPPE

* El recubrimiento de espuma de nitrilo protege
la mano de aceites y abrasiones sin dejar de
ser transpirable

* Buena resistencia a abrasiones, pinchazos y
muescas en los dedos y la palma

* Agarre optimo en condiciones humedas y

DURACO Il EN 388:2016

346

Recubrimiento de latex sobre forro de
disefio DURAC il reforzado con HPPE

 El recubrimiento de latex protege la palma
y los dedos frente a liquidos, enganches y
abrasiones

* El dorso transpirable reduce la sudoracion y
mantiene las manos secas

» La textura aspera en la palma garantiza un
excepcional grado de agarre

* Ligero y duradero con excelente resistencia al aceitosas g y aceitosas )
desgarro — » Impermeable hasta el final de la zona recubierta | . S N * Impermeable hasta el final de la zona
~ Y ~ recubierta - cobertura completa de mano y

mufieca

DURACO Il EN s882015 SHOWA EN388:2016  EN407 SHOWA EN388:2016  EN 407
Il
3 8 4x42c 3 4X44D X2XXXX 5 4X44F X2XXXX

Recubrimiento de espuma de nitrilo en la
palma de la mano sobre un forro de elastano
reforzado con acero inoxidable y aramida

Recubrimiento de espuma de nitrilo sobre
forro de elastano reforzado con HPPE

Recubrimiento de nitrilo microporoso sobre
forro de diseno DURACOiIl reforzado con HPPE

« Excelente rendimiento de resistencia a cortes
gracias a un forro resistente - Nivel D/A4
« El recubrimiento de espuma de nitrilo
protege contra aceites, hidrocarburos, grasas
y abrasiones, mientras ofrece un excelente
agarre
« Las propiedades refrescantes del HPPE y el
dorso transpirable reducen la sudoracion
y mantienen las manos secas
* Aprobado por la FDA y el Reglamento de la UE
relativo a los materiales y objetos destinados a
entrar en contacto con alimentos

* El recubrimiento de nitrilo microporoso
protege la mano de grasa, hidrocarburos y
abrasiones sin dejar de ser transpirable

* Acabado de nitrilo en relieve en la palma
que dispersa el aceite y mejora el agarre y la
longevidad en ambientes con poco aceite

* El dorso transpirable reduce la sudoracion y
mantiene las manos secas

* Buena resistencia a pinchazos y muescas en

los dedos y la palma

« Excepcional proteccion frente al corte gracias
a la mezcla 6ptima de aramida y acero
inoxidable - Nivel F/A7

* El recubrimiento de espuma de nitrilo
protege la palma de abrasiones, enganches
y pinchazos, a la vez que ofrece un agarre
optimo en aplicaciones secas y aceitosas

« El forro de tejido de punto evita que las fibras
asperas toguen la piel para una comodidad
duradera

* Nivel 2 de contacto con el calor
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DIFERENTES METODOS DE PRUEBA

LO QUE DEBE SABER SOBRE LOS NUEVOS
ESTANDARES DE CORTE MUNDIALES

ANSI/ISEA 105-16
(ASTM F2992-15)

 Utiliza la maquina de corte TDM-100 para probar
el nivel de corte

* Mide en GRAMOS la fuerza de hasta 6000 gm
(anteriormente 3500 gm)

* Hay 9 niveles de notificacion en lugar de los
5 anteriores para adaptarse a las fibras con mayor
resistencia al corte.

e Las pruebas del nuevo estdndar tienen una "A"
delante del nivel de corte

EN 388: 2016
(1ISO 13997)

» Utiliza la prueba Coup ADEMAS de la maquina de corte
TDM-100 (ISO 13997) para probar el nivel de corte y
adaptar las restricciones (desfilado de la cuchilla) de la

prueba Coup a la hora de probar tejidos resistentes al corte

* La prueba Coup mide el nimero de ciclos necesarios para
cortar un en el guante
>Seindicadel1-5

* TDM-100 mide en NEWTONS la fuerza hasta 30+N
> Se indicade A - F

LA NUEVA NORMA DECLARA
QUE, SI SE DESFILA LA

CUCHILLA DURANTE LA

Y

PRUEBA COUP, SE DEBE
UTILIZAR EL METODO DE
PRUEBA ISO 13997 QUE
Y EMPLEA TDM-100.

MAQUINA DE CORTE TDM-100
CARGA VARIABLE ()

nueva cuchilla

20mm
—

Resultados = Masa requerida

El Tomodynamometer (TDM-100) se utiliza para determinar
la carga necesaria para realizar un corte en una muestra
de guante con una cuchilla plana que se desplaza por una
trayectoria recta a lo largo de una distancia de 20 mm. La
muestra se corta 5 veces con tres cargas diferentes.

MAQUINA DE CORTE DE PRUEBA COUP
CARGA FLIA (500 G/N)

L@ -

Resultados = Relacién de numero de ciclos

Con una cuchilla circular que se desplaza hacia delante y
hacia atras con una carga fija de 500 gramos, la maquina
de prueba Coup mide la relacion del nimero de ciclos
necesarios para realizar un corte en una muestra de
prueba en comparacion con el material de referencia.

EL GUANTE RESISTENTE

FRENTE A CORTES

IDENTIFICAR LA PROTECCION: INFORMES Y MARCADOS

Al

Abrasion: 0 - 4

Perforacion: 0 - 4

Gracias a los estandares actualizados es posible
realizar una mediciéon mas precisa de los niveles
de proteccion frente al corte, faciles de leer en el
guante.

Por ejemplo, el nivel de corte ANSI 4 variaba de 1500
a 2199 gramos. Asi, se clasificaba un guante con un
nivel de corte ANSI A4 adecuado para aplicaciones
tanto de fabricacion como estampacion metalica; dos
aplicaciones muy diferentes.

Abrasion: O - 4

Resistencia a cortes
(Prueba Coup): 0 -5 /X

Desgarro: O - 4
Perforacion: O - 4

QIGICIOLELE

El método de prueba EN 388, utlizando solamente la prueba Coup
podia, a veces, indicar que dos guantes diferentes tendrian un
nivel de corte 5. No obstante, tras haberlos probado de acuerdo
con el método ISO 13997, que emplea la maquina TDM, los mismos
guantes pueden tener un nivel de corte 5/C, mientras que el otro
tiene un 5/E - una diferencia de hasta 2000 gramos de fuerza. Los
nuevos niveles facilitan en gran medida la identificacion

de los diferentes niveles de proteccion frente al corte.

PARA PROTECCION Y CONFORT

DURACoil SERIES

PROTECCION FRENTE A CORTES MULTIUSOS
PARA NIVEL DE CORTE C/A3

El forro de todos los guantes
DURACO Il se confecciona enrollando
firmemente multifilamento de
poliéster alrededor de una fibra
resistente a cortes y, posteriormente,
reforzandolo con polietileno de alto
rendimiento (HPPE). Las propiedades
suaves del HPPE, junto con los
estilos de recubrimiento Unicos

de cada modelo, ofrecen guantes

de multiusos y ultra cdmodos con
propiedades duraderas de resistencia
a cortes para un manejo preciso.

© DURACOIl
@ HPPE

S-TEX SERIES

PROTECCION DE ACERO INOXIDABLE PARA
NIVEL DE CORTE D / A4 Y SUPERIOR

La tecnologia Hagane Coil® nos
permite de proporcionar elevados
niveles de resistencia a cortes sin
sacrificar la comodidad.

El ingrediente clave en cada guante
S-TEX es la tecnologia de bobinado
exclusiva que enrolla una hebra
especifica alrededor de un nucleo

de acero inoxidable. Esto ofrece
mejor proteccion que cualquier

otra fibra natural o sintéticay es

lo suficientemente fino como para
permitir flexibilidad y libertad de
movimientos a la mano al flexionarse.

o Hebra auxiliar
e Acero inoxidable

ESCALAS DE VALORACION
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AUMENTO DE LA SEVERIDAD DEL RIESGO >
- EN 388 probado segun ISO 13997 ANSI/ISEA 105-16 A6
N - g x o, o o 9 81 newtons gramos gramos DIVIDIDO
2=5 204-508 Al 200-499

fuerza = masa x

ANSI vs. EN

ANSI/ISEA 105: mide la
MASA en gramos

EN 388: mide la FUERZA
en newtons

0,00981 5-10
10-15
15-22
22-30

30+

mmo O o >

3059+

509-1019
1020-1529 A3
1530-2242 A4
2243-3058 AS

A2

A6
A7
A8
A9

EN TODA LA GAMA

NIVEL DE CORTE
NECESARIO,

Norma ANSI/ISEA 105-16

NIVEL DE CORTE
NECESARIO,

BAJO MEDIO

El nivel de corte 4 ANSI/ISEA 105-05
se ha dividido en tres niveles en
a revision de 2016

500-999
1000-1499

1500-2199

2200-2999
3000-3999
4000-4999
5000-5999 A4
6000+

&
v

NIVEL DE CORTE NECESARIO, ALTO

A6 A7 A8

EN 388: 2016
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ESTOS PRODUCTOS
ESTAN DISPONIBLES
A NIVEL GLOBAL.




